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การศึกษาตวัเกบ็รังสีอาทติย์ตดิแผ่นครีบเพือ่ทาํอากาศร้อนในการอบแห้ง 
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บทคดัย่อ 
บทความน้ีนาํเสนอการศึกษาตวัเกบ็รังสีอาทิตยติ์ดแผน่ครีบเพ่ือทาํอากาศร้อนในการอบแหง้ ชุดทดสอบประกอบดว้ยตวั

เก็บรังสีอาทิตยแ์บบแผน่ราบ แผน่ดูดกลืนรังสีเป็นไมอ้ดัแผน่เรียบ พ้ืนท่ี 0.5 ตารางเมตร ทาสีดาํ ติดแผน่ครีบจาํนวน 68 แผน่บน
แผน่ดูดกลืนรังสี ทาํให้มีพ้ืนท่ีรับแสงรวมประมาณ 0.9 ตารางเมตร แผน่ครีบทาํจากแผน่เหลก็ชุบสังกะสีทาสีดาํ มี 3 รูปทรง คือ 
ส่ีเหล่ียมคางหมู ส่ีเหล่ียมผสม (ส่ีเหล่ียมคางหมูรวมกบัคร่ึงวงกลม) และสามเหล่ียมหนา้จัว่ ตูอ้บแห้งเป็นกระจกใส ติดพดัลมดูด
อากาศและใชฮี้ตเตอร์ขนาดกาํลงั 600 วตัต ์ช่วยเป็นความร้อนเสริม อากาศร้อนหลงัผา่นตวัเก็บรังสีนาํไปทดลองอบแหง้สาํลีเปียก 
ผลการศึกษาพบว่า ประสิทธิภาพของแผ่นดูดกลืนรังสีสอดคลอ้งอยา่งมีนยัสําคญักบัประสิทธิภาพของการอบแห้ง และแผ่นครีบ
รูปทรงส่ีเหล่ียมผสมมีสมรรถนะดีกวา่แผน่ครีบอีกสองรูปทรงท่ีนาํมาเปรียบเทียบกนั 
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Fin-Solar Collector for Producing Heat in Drying Process 
 

Samruay  Puban1*  Samruay  Rungsin1   Pisut  Thantong1 
Sadthavut  Duangchan1  and  Preeda  Chantawong 2 

 
 

Abstract 
 The study aims to evaluate the efficiency of 3 designed fin-solar collectors applied for gathering heat for the drying 
process.  The experimental set comprises a flat solar collector plate (0.5 sq.m.), which was made of smooth plywood and painted 
black. Altogether 68 fin sheets were installed on the absorbing plate, generating 0.9 sq.m.  sunbeam  absorbing area.  The fins 
were made of zinc-coated iron sheets in black cover. The 3 developed patterns included trapezoid, semicircle on top of trapezoid, 
and isosceles triangle shapes. The glass drying box was installed with a ventilator and a 600-watt heater intended for additional 
heat.  Hot air obtained through the process was tested in dehydrating wet cotton balls. As results, the efficiency of the fin plate 
and that of the drying process were significantly consistent. The performance of the designed semi-circle on top of trapezoid plate 
proved to be better than the trapezoid and isosceles patterns. 
 
 
Keywords : Fin, Solar collector, Drying  
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1. บทนํา 
 พลงังานเป็นปัจจัยท่ีสําคญัและมีความจาํเป็นต่อการใช้
เ พ่ือการพัฒนาประเทศ  แต่ขณะน้ีอัตราการใช้พลังงาน 
(Energy growth) ต่ออตัราการเติบโตทางเศรษฐกิจ (Economic 
growth) ของประเทศไทยอยูท่ี่ 1.4 : 1 สูงกวา่ท่ีควรจะเป็นใน
อตัรา 1 : 1 เน่ืองจากการใชพ้ลงังานเป็นไปอยา่งไม่เต็ม
ประสิทธิภาพเท่าท่ีควรและไม่คุ้มค่า การใช้เช้ือเพลิง เช่น 
นํ้ ามนั แก๊สธรรมชาติ เป็นไปค่อนขา้งสูงอยา่งต่อเน่ือง ถึงแม้
รัฐบาลจะมีมาตรการออกมามากมายเพ่ือแกปั้ญหาทางดา้น
พลงังาน มาตรการหน่ึงท่ีรัฐบาลไดท้าํสาํหรับการแกปั้ญหาน้ี
คือการสนบัสนุนงานวจิยัการใชพ้ลงังานทดแทน [1] 

แสงอาทิตยเ์ป็นพลงังานทดแทนหน่ึง ทั้งยงัเป็นพลงังาน
หมุนเวียนเช่นเดียวกบัพลงังานลม พลงังานนํ้ า พลงังานชีว
มวล ฯลฯ ประเทศไทยมีศกัยภาพมากพอในการใชพ้ลงังาน
แสงอาทิตยเ์พราะภูมิประเทศอยู่ในแถบเขตร้อน มีความเขม้
รังสีอาทิตยค์่อนขา้งสูงและสมํ่าเสมอ  เฉล่ียตลอดปีประมาณ  
17 เมกะจูลต่อตารางเมตรต่อวนั [2] 

การอบแห้งผลิตภัณฑ์ทางการเกษตรโดยใช้พลังงาน
แสงอาทิตยเ์ป็นพลงังานความร้อนเสริมควบคู่ไปกบัพลงังาน
จากเช้ือเพลิงฟอสซิล เช่น นํ้ ามนั แก๊สหุงตม้ หรือพลงังาน
ไฟฟ้า ทาํให้สามารถประหยดัการใชเ้ช้ือเพลิงได ้มีการศึกษา
วิจยัในเร่ืองน้ีในหลายประเด็น เช่น การทดสอบแบบจาํลอง
การอบแห้งผลไมด้ว้ยแสงอาทิตย ์[3] การศึกษาเปรียบเทียบ
ประสิทธิภาพของแผ่นดูดรังสีเพ่ือทาํตวัเก็บรังสีอาทิตยแ์บบ
แผน่ราบ [4] การทดสอบเคร่ืองอบแห้งขา้วเปลือกตน้ทุนตํ่า
ดว้ยแสงอาทิตย ์[5] การลดความช้ืนหัวหอมโดยใชพ้ลงังาน
แสงอาทิตย ์[6] การศึกษาทดลองตะแกรงโลหะในการทาํแผน่
ดูดกลืนรังสีอาทิตยเ์พ่ือทาํอากาศร้อน [7] การศึกษาการบ่มใบ
ยาสูบดว้ยแสงอาทิตย ์[8] เป็นตน้ 

งานวิจยัน้ีทาํการทดสอบตวัเก็บรังสีอาทิตยแ์บบแผ่นราบ
ติดแผ่นครีบ 3 รูปทรง เพ่ือศึกษาว่าการเพ่ิมพ้ืนท่ีการรับ
แสงอาทิตยแ์ละการระบายความร้อนของแผ่นดูดกลืนรังสีท่ี
ติดแผ่นครีบ 3 ลกัษณะน้ีจะให้สมรรถนะการอบแห้งเป็น
อยา่งไร 

2. อุปกรณ์และวธีิดําเนินการ 
การศึกษาได้ทําการทดสอบบนชั้ นดาดฟ้าอาคาร  63 

วทิยาลยัเทคโนโลยอุีตสาหกรรม มหาวิทยาลยัเทคโนโลยพีระ
จอมเกลา้พระนครเหนือ กรุงเทพมหานคร ชุดทดสอบ
ประกอบดว้ยตวัเก็บรังสีอาทิตยแ์บบแผ่นราบ ทาํมุมเอียง 14 
องศากบัพ้ืนราบ แผน่ดูดกลืนรังสีอาทิตยท์าํดว้ยไมอ้ดัหนา 10 
มิลลิเมตร ทาสีดาํ ขนาดกวา้ง 0.5 เมตร ยาว 1 เมตร ติดแผน่
ครีบจาํนวน 68 แผน่บนแผน่ดูดกลืนรังสี แผน่ครีบทาํจากแผน่
เหล็กชุบสังกะสีทาสีดาํ พ้ืนท่ีแผ่นละประมาณ 60 ตาราง
เซนติเมตร มี 3 รูปทรง คือ ส่ีเหล่ียมคางหมู ส่ีเหล่ียมผสม 
(ส่ีเหล่ียมคางหมูรวมกบัคร่ึงวงกลม) และสามเหล่ียมหน้าจัว่ 
พ้ืนท่ีแผน่ครีบทั้งหมด 0.4 ตารางเมตร ดงัแสดงในรูปท่ี 1 – 2  
ตูอ้บแหง้เป็นกระจกใส หนา 5 มิลลิเมตร ขนาดกวา้ง 0.6 เมตร 
ยาว 1.6 เมตร สูง 1.8 เมตร ติดพดัลมดูดอากาศ 1 ตวั ใชฮี้ต
เตอร์ขนาด 600 วตัต ์1 ตวั ตวัเก็บรังสีอาทิตยแ์ละตูอ้บแห้ง
ประกอบกันเป็นชุดทดสอบดังแสดงในรูปท่ี  3 อุปกรณ์
เคร่ืองมือวดัประกอบดว้ย เคร่ืองวดัความเขม้รังสีอาทิตย ์
(Pyranometer) รุ่น MS-402, เคร่ืองบนัทึกขอ้มูล (Data 
logger), เคร่ืองวดัความช้ืนอากาศ, เคร่ืองวดัความเร็วลม (Hot 
wire) และ Thermocouple type K 
 

 
            (ก)  (ข)     (ค) 
รูปที่ 1 ลกัษณะรูปทรงของแผน่ครีบแต่ละแบบ : (ก) ส่ีเหล่ียม
คางหมู (ข) ส่ีเหล่ียมผสม (คางหมูรวมกบัคร่ึงวงกลม) และ 
(ค) สามเหล่ียมหนา้จัว่ 
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รูปที ่2 การติดแผน่ครีบบนแผน่ดูดกลืนรังสีอาทิตย ์
 

 
 

รูปที่ 3 ชุดทดสอบการอบแหง้ดว้ยตวัเกบ็รังสีอาทิตยติ์ดแผน่
ครีบสามเหล่ียมหนา้จัว่ 
 

ทาํการทดสอบภายนอกอาคารในวนัท่ีมีแสงแดด ระหวา่ง
วนัท่ี 1-30  มิถุนายน 2551 เวลา 8.00-16.00 น.โดยตั้งชุด
ทดสอบหันไปทางทิศใต ้ใชส้ําลีแห้ง 100 กรัม ชุบนํ้ า 1000 
กรัม เพ่ือเป็นผลิตภณัฑ์ทดลองการไล่ความช้ืน ดา้นขา้งตูอ้บ
ติดพดัลมดูดอากาศเพ่ือใหอ้ากาศเกิดการหมุนเวียน ใชฮี้ตเตอร์
เป็นความร้อนเสริม ตั้งอุณหภูมิคงท่ีไวท่ี้ 60 C เร่ิมการ
ทดลองโดยใชแ้ผ่นดูดกลืนรังสีติดแผ่นครีบรูปทรงส่ีเหล่ียม
คางหมู ส่ีเหล่ียมผสม และสามเหล่ียมหน้าจัว่ ตามลาํดบั ทาํ
การบนัทึกค่าทุก ๆ 30 นาที ค่าท่ีบนัทึกไดแ้ก่ ความเขม้รังสี
อาทิตย ์อุณหภูมิ ความช้ืน และความเร็วอากาศ ดงัแสดงในรูป
ท่ี 4 
 
 

 

 
 

รูปที ่4 ตาํแหน่งการวดัอุณหภมิู ความช้ืนและความเร็วอากาศ 
 

จากรูปท่ี 4 ตาํแหน่งของการติดตั้งสายเทอร์โมคปัเป้ิลวดั
อุณหภูมิ อุปกรณ์วดัความช้ืน และเคร่ืองวดัความเร็วอากาศ มี
รายละเอียดตามตารางท่ี 1 
 

ตารางที่ 1 ตาํแหน่งการวดัอุณหภูมิ ความช้ืนและความเร็ว
อากาศ 

ตาํแหน่งที่ ปริมาณทีว่ดั 
1 อุณหภมิูและความช้ืนสภาพแวดลอ้ม 
2 อุณหภูมิและความเร็วอากาศทางเข้าตัว

เกบ็รังสี 
3 อุณหภูมิและความเร็วอากาศทางออกตวั

เกบ็รังสีและเขา้ตูอ้บ 
4 อุณหภมิูและความช้ืนสาํลีอบแหง้ 
5 อุณหภมิูและความเร็วอากาศทางออกตูอ้บ 

 

3.   ทฤษฎหีลกัการทาํงานและการคาํนวณ 
เม่ือแสงอาทิตย์ตกกระทบตัวเก็บรังสีผ่านทางกระจก

ดา้นบน คล่ืนรังสีความร้อนจะสะทอ้นกลบัไปบางส่วนและ
บางส่วนทะลุผา่นแผน่กระจกไปยงัแผน่ดูดกลืนรังสีและแผน่
ครีบ ซ่ึงทาํหนา้ท่ีดูดกลืนรังสีความร้อน สะสมความร้อนและ
ถ่ายเทแลกเปล่ียนความร้อนกบัอากาศท่ีไหลผ่านช่องทางเขา้

1 

2 

3 

4 

5 
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อากาศ แผน่ครีบนอกจากเพ่ิมพ้ืนท่ีการรับแสงอาทิตยแ์ลว้ จะ
ช่วยในการระบายความร้อนถ่ายเทให้กับอากาศได้เร็วข้ึน 
ลกัษณะรูปทรงของแผ่นครีบท่ีต่างกนัทาํให้เกิดการระบาย
ความร้อนไดไ้ม่เท่ากนั หลงัจากอากาศร้อนไหลผ่านตวัเก็บ
รังสีติดแผ่นครีบแลว้จะไหลเขา้สู่ตูอ้บ โดยใชก้ารไหลเวียน
อากาศแบบบังคับผ่านไปยังสําลีเปียกและออกจากตู้อบ 
สมรรถนะของการทดสอบน้ีใช้ประสิทธิภาพการทาํอากาศ
ร้อนของแผ่นดูดกลืนรังสีติดแผน่ครีบ และประสิทธิภาพการ
อบแห้งสําลีเปียกเป็นดชันีช้ีวดัสําหรับการเปรียบเทียบแผ่น
ครีบแต่ละรูปทรง 
 

3.1 ประสิทธิภาพของตัวเกบ็รังสีอาทติย์แบบแผ่นราบ 
ประสิทธิภาพของตัวเก็บรังสีอาทิตย์กําหนดให้เป็น

อัตราส่วนของพลังงานท่ีนําไปใช้ประโยชน์ในช่วงเวลาท่ี
พิจารณาต่อพลงังานแสงอาทิตยท่ี์ตกกระทบตวัเก็บรังสีใน
ช่วงเวลานั้น ๆ 
 
 C = 

cgw

inoutair
GA

)TT(Cpm
ταα

 -

z

  (1) 

 

เม่ือ C  = ประสิทธิภาพตวัเกบ็รังสีอาทิตย ์(%), m = อตัรา
การไหลเชิงมวลของอากาศ (kg/s) คาํนวณไดจ้ากสมการท่ี 
(2), Cpair = ความจุความร้อนจาํเพาะท่ีความดนัคงท่ี 
(J/(kg.K)), Tin และ Tout = อุณหภูมิอากาศท่ีทางเขา้และออกตวั
เกบ็รังสีอาทิตยต์ามลาํดบั (C), w และ z = ค่าการดูดกลืน
รังสีของแผน่ไม ้ (0.87) และแผน่ครีบเหลก็ชุบสังกะสี (0.95) 
ตามลาํดบั, g = ค่าการส่งผา่นรังสีของกระจก (0.86) [9], G = 
ความเขม้รังสีอาทิตย ์(W/m2), AC = พ้ืนท่ีตวัเกบ็รังสีอาทิตย ์
(m2) 
 
 m  = air Aic vc (2) 
 

เม่ือ air = ความหนาแน่นของอากาศ (kg/m3), Aic = พ้ืนท่ี
ช่องทางเขา้อากาศของตวัเก็บรังสี (m2), vc = ความเร็วเฉล่ีย
การไหลของอากาศผา่นตวัเกบ็รังสี (m/s) 
 

3.2 ประสิทธิภาพของการอบแห้ง 
ประสิทธิภาพของการอบแห้งคาํนวณหาไดจ้ากอตัราการ

อบแหง้ต่อดว้ยอตัราการใหพ้ลงังานในการอบผลิตภณัฑ ์
 
 

dry  =  
HeaterSolar

fgd

QQ

hm






 (3) 

 
เม่ือ dry = ประสิทธิภาพของการอบแหง้ (%), dm  = อตัรา
การอบแห้ง (kg/s) คาํนวณไดจ้ากสมการท่ี (4), hfg = ความ
ร้อนแฝงจาํเพาะการกลายเป็นไอของนํ้ า (kJ/kg), SolarQ  = 
อัตราความร้อนจากอากาศร้อนผ่านตัว เก็บ รังสี  (kW), 

HeaterQ  = อตัราความร้อนจากเคร่ืองทาํความร้อน (0.6 kW) 
 
 

dm  =  
d

dwi
M100

)MM(W
-

-
 (4) 

 
เม่ือ Wi = นํ้ าหนกัผลิตภณัฑ์ก่อนอบ, Mw = เปอร์เซ็นต์
ความช้ืนมาตรฐานเปียก (%), Md = เปอร์เซ็นตค์วามช้ืน
มาตรฐานแหง้ (%) 
 

4. ผลการทดลอง 
ในการทดลองสามารถแบ่งปัจจัยท่ีทําการศึกษาและ

เปรียบเทียบผลจากการใชแ้ผน่ครีบ 3 รูปทรง คือ ส่ีเหล่ียมคาง
หมู ส่ีเหล่ียมผสม และสามเหล่ียมหนา้จัว่ ออกไดเ้ป็น 4 กรณี 
คือ การเปรียบเทียบอุณหภูมิส่ิงแวดลอ้มและความเขม้รังสี
อาทิตย ์การเปรียบเทียบอุณหภมิูและความช้ืนส่ิงแวดลอ้ม การ
เปรียบเทียบประสิทธิภาพแผน่ดูดกลืนรังสีติดแผน่ครีบ และ
การเปรียบเทียบประสิทธิภาพการอบแหง้ 

 
4.1 การเปรียบเทียบอุณหภูมิส่ิงแวดล้อมและความเข้มรังสี

อาทติย์ 
การเปรียบเทียบอุณหภูมิส่ิงแวดลอ้มและความเขม้รังสี

อาทิตยไ์ดผ้ลแสดงดงัรูปท่ี 5-7 
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รูปที ่5 การเปรียบเทียบอุณหภูมิส่ิงแวดลอ้มและความเขม้รังสี
อาทิตยก์รณีแผน่ครีบส่ีเหล่ียมคางหมู 

 
รูปที ่6 การเปรียบเทียบอุณหภูมิส่ิงแวดลอ้มและความเขม้รังสี
อาทิตยก์รณีแผน่ครีบส่ีเหล่ียมผสม 
 

 
รูปที ่7 การเปรียบเทียบอุณหภูมิส่ิงแวดลอ้มและความเขม้รังสี
อาทิตยก์รณีแผน่ครีบสามเหล่ียมหนา้จัว่ 
 

จากรูปท่ี 5-7 มีค่าเฉล่ียอุณหภูมิส่ิงแวดลอ้มเท่ากบั 35.0, 
35.2 และ 35.1 C   ค่าเฉล่ียความเขม้รังสีอาทิตยเ์ท่ากบั 
602.6, 606.8 และ 604.8 W/m2 สําหรับแผ่นครีบรูปทรง
ส่ีเหล่ียมคางหมู  ส่ี เหล่ียมผสม  และสามเหล่ียมหน้าจั่ว 
ตามลาํดบั 
 
4.2 การเปรียบเทยีบอุณหภูมแิละความช้ืนส่ิงแวดล้อม 

การเปรียบเทียบอุณหภูมิและความช้ืนส่ิงแวดลอ้มไดผ้ล
แสดงดงัรูปท่ี 8-10 

 
รูปที ่8 การเปรียบเทียบอุณหภูมิและความช้ืนส่ิงแวดลอ้มกรณี
แผน่ครีบส่ีเหล่ียมคางหมู 
 

 
รูปที ่9 การเปรียบเทียบอุณหภูมิและความช้ืนส่ิงแวดลอ้มกรณี
แผน่ครีบส่ีเหล่ียมผสม 
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รูปที่ 10 การเปรียบเทียบอุณหภูมิและความช้ืนส่ิงแวดลอ้ม
กรณีแผน่ครีบสามเหล่ียมหนา้จัว่ 
 

จากรูปท่ี 8-10 มีค่าเฉล่ียความช้ืนส่ิงแวดลอ้มเท่ากบั 23.2, 
23.1 และ 23.4 % สาํหรับแผน่ครีบรูปทรงส่ีเหล่ียมคางหมู 
ส่ีเหล่ียมผสม และสามเหล่ียมหนา้จัว่ ตามลาํดบั 
 
4.3 การเปรียบเทียบประสิทธิภาพแผ่นดูดกลืนรังสีติดแผ่น

ครีบ 
การเปรียบเทียบประสิทธิภาพแผ่นดูดกลืนรังสีติดแผ่น

ครีบไดผ้ลแสดงดงัรูปท่ี 11-13 
 

 
รูปที่ 11 การเปรียบเทียบประสิทธิภาพแผ่นดูดกลืนรังสีติด
แผน่ครีบส่ีเหล่ียมคางหมู 

 
รูปที่ 12 การเปรียบเทียบประสิทธิภาพแผ่นดูดกลืนรังสีติด
แผน่ครีบส่ีเหล่ียมผสม 
 

 
รูปที่ 13 การเปรียบเทียบประสิทธิภาพแผ่นดูดกลืนรังสีติด
แผน่ครีบสามเหล่ียมหนา้จัว่ 
 

จากรูปท่ี 11-13 มีค่าเฉล่ียประสิทธิภาพแผ่นดูดกลืนรังสีติด
แผน่ครีบเท่ากบั 34.2, 40.8 และ 36.3 % สาํหรับแผน่ครีบรูปทรง
ส่ีเหล่ียมคางหมู ส่ีเหล่ียมผสม และสามเหล่ียมหนา้จัว่ ตามลาํดบั 

 
4.4 การเปรียบเทยีบประสิทธิภาพการอบแห้ง 

การเปรียบเทียบประสิทธิภาพการอบแห้งและความเขม้
รังสีอาทิตย ์ไดผ้ลแสดงดงัรูปท่ี 14-16 
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รูปที่ 14 การเปรียบเทียบประสิทธิภาพการอบแหง้และความ
เขม้รังสีอาทิตยก์รณีแผน่ครีบส่ีเหล่ียมคางหมู 
 

 

 
รูปที่ 15 การเปรียบเทียบประสิทธิภาพการอบแหง้และความ
เขม้รังสีอาทิตยก์รณีแผน่ครีบส่ีเหล่ียมผสม 
 

 
รูปที่ 16 การเปรียบเทียบประสิทธิภาพการอบแหง้และความ
เขม้รังสีอาทิตยก์รณีแผน่ครีบสามเหล่ียมหนา้จัว่ 

จากรูปท่ี 14-16 มีค่าเฉล่ียประสิทธิภาพการอบแหง้เท่ากบั 
27.1, 32.6 และ 29.4 % สาํหรับแผน่ครีบรูปทรงส่ีเหล่ียมคาง
หมู  ส่ีเหล่ียมผสม และสามเหล่ียมหนา้จัว่ ตามลาํดบั 
 

5. สรุป 
ผลการศึกษาตวัเก็บรังสีอาทิตยติ์ดแผน่ครีบ 3 รูปทรงเพ่ือ

ทดสอบการทาํอากาศร้อนและทดลองอบแหง้สาํลีเปียก พบวา่
ประสิทธิภาพของแผน่ดูดกลืนรังสีมีความแปรผนัโดยตรงกบั
ประสิทธิของการอบแหง้อยา่งมีนยัสาํคญั แผน่ดูดกลืนรังสีติด
แผ่นครีบส่ีเหล่ียมผสมมีประสิทธิภาพของแผ่นดูดกลืนรังสี 
และประสิทธิภาพการอบแห้งดีท่ีสุดเม่ือเปรียบเทียบกบัอีก 2 
รูปทรง โดยแผน่ครีบรูปทรงส่ีเหล่ียมผสมมีประสิทธิภาพของ
แผ่นดูดกลืนรังสีมากกว่าเฉล่ียประมาณ 16.2 และ 11.0 
เปอร์เซ็นต์ เม่ือเปรียบเทียบกบัแผ่นครีบรูปทรงส่ีเหล่ียมคาง
หมูและสามเหล่ียมหนา้จัว่ ตามลาํดบั และประสิทธิภาพการ
อบแห้งมากกว่าเฉล่ียประมาณ 16.9 และ 9.8 เปอร์เซ็นต ์
สําหรับแผ่นครีบรูปทรงส่ีเหล่ียมคางหมูและสามเหล่ียมหนา้
จัว่ ตามลาํดบั ดงันั้นจากผลการศึกษาวิจยัพอสรุปไดว้า่ตวัเกบ็
รังสีอาทิตย์ท่ีมีลักษณะของแผ่นดูดกลืนรังสีท่ีแตกต่างกัน
สามารถทาํให้เกิดอากาศร้อนและมีสมรรถนะในการอบแห้ง
ไดต่้างกนั ทั้งน้ีเป็นเพราะตวัเกบ็รังสีอาทิตยแ์บบแผน่ราบเม่ือ
ติดแผ่นครีบเป็นการเพ่ิมพ้ืนท่ีสําหรับการรับแสงอาทิตย์
ไดม้ากข้ึน และรูปทรงของแผ่นครีบท่ีต่างกนัทาํให้อากาศท่ี
ไหลผ่านเกิดการไหลเวียนได้มากน้อยแตกต่างกัน อีกทั้ ง
คุณลกัษณะของแผน่ครีบจะช่วยให้อากาศร้อนท่ีไหลผา่นเกิด
การระบายความร้อนออกได้อย่างรวดเร็วเช่นเดียวกับแผ่น
ครีบสําหรับการระบายความร้อน จึงเป็นผลให้ประสิทธิภาพ
การอบแห้งของแผ่นดูดกลืนรังสีแต่ละรูปทรงมากน้อย
แตกต่างกนัสอดคลอ้งกบัประสิทธิภาพของแผ่นดูดกลืนรังสี 
และไดว้่าประสิทธิภาพการอบแห้งของแผ่นดูดกลืนรังสีติด
แผน่ครีบทั้ง 3 รูปทรงลดลงประมาณ 7 เปอร์เซ็นตโ์ดยเฉล่ีย
เม่ือเทียบกบัประสิทธิภาพของแผน่ดูดกลืนรังสี 
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6. กติติกรรมประกาศ 
คณะผูว้ิจัยขอขอบคุณผูอ้าํนวยการวิทยาลัยเทคโนโลยี

อุตสาหกรรม มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกลา้พระนคร
เหนือ ท่ีไดอ้นุญาตใหใ้ชด้าดฟ้าอาคาร 63 และหอ้งปฏิบติัการ
ฟิสิกส์ ชั้น 7 อาคาร 62 ในการทดสอบงานวิจัย ขอขอบคุณ
คณาจารยป์ระจาํสาขาวิชาวิทยาศาสตร์ ภาควิชาวิทยาศาสตร์
ประ ยุ ก ต์ แ ล ะสั ง คม ทุ ก ท่ าน  และขอขอบ คุณผู้ ช่ ว ย
ศาสตราจารยบุ์ษยาณี เกตุมณี ท่ีให้ความอนุเคราะห์ในเร่ือง
ของภาษาองักฤษ 
 

7. เอกสารอ้างองิ 
[1] P. Wibulswas, “Green word”, Available : 

http//www.environnet.in.th/evdb/science/technology/05
.html, 19 August 2005. (in Thai) 

[2] A. Duffie and A. Beckman, “Solar Engineering of 
Thermal Processes”, first edition, New York, John 
Wiley & Sons, Inc., 1980, pp. 197 – 247. 

[3] S. Soponronnarit, N. Dussadee, J. Hirunlabh, P. 
Namprakai and S. Thepa, “Computer simulation of 
solar-assisted fruit cabinet dryer”, RERIC International 
Energy Journal 14, 1992, pp. 59 - 70. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

[4] S. Puban, “The Comparative Efficiency Study of 
Absorber Plate for Flat-Plate Solar Collector”, The 
Journal of Applied Science, 6, 2007, pp. 52-63. (in 
Thai) 

[5] R.H.B. Excell, S. Kornsakoo and S. Thiratrakoolchai, 
“A low cost solar rice dryer for farmers in South-East 
Asia”, Agricultural Mechanization in Asia, Autumn, 
1979. 

[6] S. Joshi and S.E. Philip, “Dehydration of Onion Using 
Solar Energy”, Journal of the Solar Energy Society of 
India, 7, 1997, pp. 95 – 102. 

[7] A. Kolb, E.R.F. Winter and R. Viskanta, “Experiment 
Studies on a Solar Air Collector with Metal Matrix 
Absorber”, Solar Energy, 65, 1999, pp. 91-98. 

[8] S. Tadtium, W. Kietpugdee and K. Noipeng, “Solar-
assisted curing of tobacco”, Annual Report, Mae Jo 
Tobacco Experiment Station, Chiang Mai, Thailand, 
1986, pp. 40. 

[9] Y. Bayazitoglu and M. Necati Ozisik, “Elements of 
Heat Transfer”, International Edition, McGraw-Hill 
Book Company, New York, 1988, pp. 338 – 429. 

 
 
 
 


